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Um Drehmomente und Leistungen von einer Welle auf eine rotierende Nabe
zu ubertragen, ist hochste Prazision und Rundlaufgenauigkeit gefordert.
Unser Portfolio an Welle-Nabe-Verbindungen bietet lhnen eine
Vielzahl starker Losungen:

Taperlock-Spannbuchse

Vorteile:

fixiert die Nabe genau axial zentriert auf die Welle

* montagefertig mit Fertigbohrung und
Passfedernut

* ermadglicht eine schnelle Montage von

Synchronscheiben, Keilriemenscheiben

und Kettenradern ohne zusatzliche Nacharbeit

In 16 BaugrofRRen fiir Wellendurchmesser von 10 — 125 mm erhaltlich. Taper-Spannbuchsen sind flir die gangigsten
Wellendurchmesser bereits gebohrt und genutet und sind technisch gute Standardlésungen. Die Buchse wird mit
zwei Schrauben in der Nabe fixiert und gleichzeitig auf die Welle gespannt.

Passfederverbindung

Vorteile:

* einfache und schnelle Montage bzw. Demontage

* genauer zentrischer Sitz der Naben

* kein Verkanten und Verspannen

* kein Einpassen und Eintreiben, daher
schonende Behandlung der Bauteile

Die Passfederverbindung dient zur Verbindung von Riemenscheiben, Zahnradern und Kupplungen mit Wellen bei
vorwiegend einseitigen Drehmomenten. Sie werden von der Welle auf das Rad oder umgekehrt vom Rad auf die
Welle genutzt.

Die Passfeder, ein langliches massives Stiick Metall mit rechteckigem Querschnitt, sitzt in einer genau passenden
Passfedernut, die in die Welle eingefrast ist. Der hervorstehende Teil der Passfeder passt exakt in eine entspre-
chend eingearbeitete Aufnahmenut der betreffenden Radnabe. Die Passfeder wirkt durch ihre Form als Mitnehmer
und Ubertragt das Drehmoment von einem Bauelement auf das andere.



Tollok® Spannsatze

Vorteile:

Installation ohne axialen Versatz

hohe tibertragbare Drehmomentzahl bis zu
1.230.000 Nm

einwandfreier Betrieb selbst in schwersten
Anwendungen

selbstzentrierend

keine Passfeder erforderlich

Tollok® Spannsatze fiir zylindrische Bohrungen und Wellen sind in den Standardtypen fir Wellendurchmesser
von 6 — 600 mm erhaltlich. Sie haben sich durch die besonders kurze Montagezeit bewahrt. Durch das einzigartige
Know-how kénnen kundenspezifische Losungen sehr schnell realisiert werden.

Vorteile:

sehr kleine BaugroBen ab 3 mm
Bohrungsdurchmesser verfiigbar
selbstzentrierend

komplette axiale und radiale Einstellbarkeit
Ubertragt Stol3- und Drehmomentumkehrung
einfaches Installieren, Anpassen oder Entfernen
entspricht RoHS

Trantorque® ist ideal geeignet fir Hochgeschwindigkeitsanwendungen mit niedrigem Drehmoment. Die mecha-
nische Ubermal3pressung mit einheitlicher Druckverteilung der nutlosen Wellenspannsatze ermaoglicht eine sichere
und prazise Montage. Sonderausfiihrungen in Edelstahl, EXP Edelstahl, Messing, Werkzeugstahl usw. sind méglich.



ETP® Spannsatze

Vorteile:

das geringe Anzugsmoment und die wenigen Schrauben
ermoglichen eine besonders einfache Montage

hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit 0,03 — 0,06 mm
selbst nach mehreren Montagen und Demontagen | -
Service und Instandhaltung werden durch die

einfache Demontage des Spannsatzes erleichtert
geringe AulRendurchmesser der Nabe werden
durch die kleinen Einbauverhéltnisse und “
der méRigen Flachenpressung ermoglicht

ftir Bohrungsdurchmesser 15 — 100 mm erhaltlich
auch in rostfreier Ausfuhrung fir die
Lebensmittelindustrie verfligbar

Durch das einzigartige Know-how im Bereich des hydraulischen Spannens und Zentrierens haben ETP® Spannsatze
weltweit hohes Ansehen erlangt. Der Marktfiihrer bietet kontinuierliche technische Weiterentwicklungen, und das
schon seit Giber 30 Jahren.

Beim Anziehen der Schrauben expandiert die Hulse gleichformig gegen Welle und Nabe und bewirkt eine
feste Verbindung. Beim Lésen der Schrauben geht die Hulse in ihren Ursprungszustand zuriick und kann leicht
demontiert werden. Das hohe Leistungsvermégen der ETP® Spannsitze wird durch SchweiRen mit Elektronen-
strahltechnik garantiert.

Spielfreie Sicherheitskupplungen

Vorteile:

fir Bohrungsdurchmesser 4 — 100 mm
drehsteife, absolut spielfreie Ausfiihrung durch
kraftschliissige Klemmverbindung
Passungsspiel der

Welle-Nabe-Verbindung 0,1 - 0,05 mm
kompakte einfache Bauweise

verschlei3- und wartungsfrei

Schaltweg bis 3,0 mm

Die klassischen Sicherheitskupplungen sind mit kraftschlissiger Klemmverbindung oder einfacher Passfeder-
verbindung erhaltlich. Diese haben eine integrierte Lagerung fir die Zahnriemenscheibe oder das Kettenrad. Mit
winkelsynchroner Wiedereinrastung, durchrastend, gesperrt oder freischaltend, einteilig oder steckbar erhalt-
lich. Das Drehmoment der Sicherheitskupplung ist stufenlos einstellbar.




Mechanische
Bearbeitung

Eine gebrauchliche Form der Welle-Nabe-Verbindung ist die Passfederverbindung. Mit unserer modernen CNC-Nuten-
ziehmaschine ziehen wir Ihnen Passfedernuten nach DIN 6885 mal3genau in Riemenscheiben und Zahnrader ein.

Nutenbreite und Toleranzen nach Tabelle:

Bohrungsdurch-

messer

ftir Werkstoff

Alu/Stahl/Guss

CNC-Nutenziehmaschine

Nuten nach DIN 6885

3 P9, 3JS9, 3H6

Bohrungsdurch-
messer

ftir Werkstoff

Alu/Stahl/Guss

Nuten nach DIN 6885

10 P9, 10 JS9, 10 H6

Alu/Stahl/Guss

4 P9, 4JS9, 4 H6

Alu/Stahl/Guss

12 P9, 12 JS9, 12 H6

Alu/Stahl/Guss

3 P9, 3JS9, 3H6,
4 P9, 4 JS9, 4 He,
5 P9, 5 JS9, 5 H6

Alu/Stahl/Guss

12 P9, 12 JS9, 12 H6,
12 H7

Alu/Stahl/Guss

5P9,5JS7,5JS9,5H9

Alu/Stahl/Guss

14 P9, 14 JS9, 14 H6,
14 M6, 14 F8

Alu/Stahl/Guss

6 P9, 6 JS9, 6 H6

Alu/Stahl/Guss

6 P9, 6 JS9, 6 H6

Alu/Stahl/Guss

16 P9, 16 JS9, 16 H6
16 M6

Alu/Stahl/Guss

6 P9, 6 JS7, 6 JS9,
6 H6

Alu/Stahl/Guss

18 P9, 18 JS9, 18 H6

Alu/Stahl/Guss

20 P9, 20 JS9, 20 H6

Alu/Stahl/Guss

8 P9, 8 JS9, 8 H6, 8 N9

Alu/Stahl/Guss

22 P9, 22 JS9, 22 H6

Alu/Stahl/Guss

8 P9, 8 JS9, 8 H6

Alu/Stahl/Guss

8 P9, 8 JS9, 8 H6, 8 G9

Alu/Stahl/Guss

10 P9, 10 JS9, 10 H6

Auch Fertigpassungen arbeiten wir Ihnen problemlos ein. Unsere Drehmaschine dreht Durchgangsbohrung

Alu/Stahl/Guss

10 P9, 10 JS9, 10 H6

Alu/Stahl/Guss

Aluminium, Guss und Stahl fir Durchmesser 5 bis >85mm. Uber 85mm kurzfristig auf Anfrage lieferbar.

22 P9, 22 JS9, 22 H6
24 P9, 24 JS9, 24 H6
25 P9, 25 JS9, 25 H6

Weitere Nuten sind in wenigen Tagen auf Anfrage maoglich.
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