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Produktion &
Fertigung

beil Klocke
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( al So bewegen wir
ﬁf die Welt fiir Sie.

Die Anton Klocke Antriebstechnik GmbH ist ein mittelstandisches
Unternehmen und |hr Ansprechpartner fir innovative Produkte und
Losungen. Bereits 1921 gegrindet, vertreiben und produzieren wir
als technischer Gro3handler Komponenten der mechanischen
Antriebstechnik flr den Maschinen- und Anlagenbau.

Den Herausforderungen der Globalisierung und den Anforderungen
internationaler Markte begegnen wir mit Flexibilitat und Schnelligkeit.

Zum Erfolg unseres Unternehmens tragen mehr als 40 hoch
qualifizierte Mitarbeiter sowie vier Auszubildende bei, die im
direkten Kontakt zu unseren Kunden stehen. Fir Sie bewegen
wir die Welt — lassen auch Sie sich bewegen und Uiberzeugen
von den vielfaltigen und dynamischen Dienstleistungen der
Anton Klocke Antriebstechnik GmbH. Wir sind gern fir Sie da.

U

Thorsten Kott, Geschéftsflihrung
Anton Klocke Antriebstechnik GmbH

Zerspanung:
Drehen/Bohren

Konventionelles
Drehen
1x Drehmaschine

CT6250X mit Digital-
anzeige

optimale Bearbeitungs-
groBe: bis @300mm /
Lange bis 250mm

= e

1x CNC Kunststofffrase
Heavy 600

Bearbeitung von

Zahnriemen und Kunst-

stoffwerkstlicken

‘ ‘ CNC-Drehen

1x CNC-Drehmaschine
Microturn BNC446

optimale Bearbeitungs-
groRe: bis @250mm /
Lange bis 250mm

1x Schnellradial-Bohr-
maschine Donau Typ
DR23

Aufnahme: MK3

max. Bohrleistung in
Stahl: @23mm

Gewindeschneid-
einrichtung bis M20

Rundtischarbeiten bis
@200mm méglich

Sagen

1x NC-Bandsageauto-

mat Bomar AS330A

max. Durchmesser:
330mm

1x Aluminiumkreissage

Ryko UTGS 400A

max. Schnittbreite:
160mm

1x Schnellradial-Bohr-
maschine Donau Typ
DR32z

Aufnahme: MK4

max. Bohrleistung in
Stahl: @32mm

Gewindeschneid-
einrichtung bis M33

Rundtischarbeiten bis
@200mm méglich

‘ ‘ Nuten

1x CNC Nutenzieh-
maschine Gierth
HNZ 50-500

optimale Bearbeitungs-
groBe: von @10mm mit
3mm Nut bis @95mm
mit 25mm Nut

div. Nutenziehmesser

in verschiedenen

Breiten und Toleranz-
felder vorratig

siehe Werkzeugliste
online

lhre Vorteile
& Kurze Lieferkette

& Schnellere
Verfligbarkeit

& Sondertermine
maoglich

& Qualitatskontrolle

& Direkte Ansprech-
partner




Ablangen
Befestigungs-

schraube auf
Nabe und
Verzahnung

Passbohrung

Montage- und o\ ‘ '
Gewindeboh- -y 110 Lochkreis und
rungen : A1) Bohrungen

Sprengringnut

Rollen und
Wellen

PIN Connect
Schloss

Montage von
ATN-Nocken

Endlosver-
schweilung

|

ATN-Schloss

Vorbereitungen




Kunststoff- &
Zahnriemenbearbeitung

Mehr bewegen
im Verbund

Frasen von Zahn- Thermisches Lochen von
riemenschlossern Verschweil3en von Zahnriemen

Typ: ATN-DC / PU-Riemen Durchschnittliche Unsere Marke:

ATN-DC-Pro LochgroRRe: ATN10 6mm PINCONNECT
/ ATN20 7,5mm

‘ Querbohrungen

Breiten: 12,5 - 100mm
Breiten: 50, 756mm

Mindestlange: Anzahl der Lochungen Breiten: 25, 32, 50mm S _ o
Profile: AT10 und AT20 1 200mmm ' pro Zahn: max. 4 Vielfaltige Partnerschafthche Aktivitaten trf;lgen
zum Geschéftserfolg der Anton Klocke Antriebs-
Profile: AT5/ AT10/ Breiten: 25 - 100mm Profile: AT10 und T10 technik GmbH bei. So beispielsweise die part-
AT20/ATN10/ nerschaftliche Zusammenarbeit mit mulco® und
T5/T10 Profile: ATN10 und p-d-m® oder der Erfahrungsaustausch mit nam-
Ausfihrungen: Super- ATN20 haften Herstellern wie BRECO® und ContiTech
grip grin / Supergrip Power Transmission Group®. Mit fast 20 Partner

blau / PU-Gelb /
Ausfihrung T/ PU 60°
Shore / TR1-Rille / PAZ /

PAR / PAZ-PAR

arbeiten wir an der Optimierung und Individualisie-
rung von Antriebskonstruktionen. Gemeinsam ha-
ben wir ein Ziel: Héherer Kundennutzen mit einem
Plus an Kundenzufriedenheit und der Aussicht auf
eine langfristige Zusammenarbeit.

Unser Klocke 3D-Zahnscheibenkonfigurator bie-
tet lhnen ganz neue Moglichkeiten. Mit diesem
Konfigurator kénnen Sie individuelle Konstruk-
tionslésungen online erarbeiten und CAD-Model-
o le kostenlos herunterladen. Unser 3D-Zahnschei-
N S benkonfigurator bietet lhnen die Méglichkeit, lhre
E = Zahnriemenmodelle vollstdndig anzupassen und
\ - A sogar ein kostenloses Angebot zu erstellen. Regis-
S trieren Sie sich noch heute und beginnen Sie mit
der Erstellung beeindruckender 3D-Zahnscheiben-
modelle der Anton Klocke Antriebstechnik GmbH.

Nadelbeschriftung bei Gemeinsam bewegen wir die Welt.

Alu- und Stahlteilen

Zahnriemenschloss

Tintenstrahl bei Kunst-

stoffteilen BHEB ® [ﬂD m u..co EPTDA

Profilbefesti Farben: sch , gelb - / o
rofilbefestigung arben: schwarz, ge ZAHNRIEMEN ContiTech ie Zahnriemenspezialisten! Member

Adapterprofile




Far Sie
bewegen

wir die Welt.

# Klocke

Anton Klocke Antriebstechnik GmbH
Senner Stral3e 151
D-33659 Bielefeld

Fon: +49 521 95005-01
Fax: +49 521 95005-11

info@klocke-antrieb.de
www.klocke-antrieb.de
shop.klocke-antrieb.de

L-4d-61 0280V





